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Leistungsspektrum

Produkte
Stanz-, Biege-, Tiefziehteile aller Art nach Zeichnung oder
Muster; Baugruppen

Stanztechnik

Prézisionsstanzautomaten von 630 kN bis 1.600 kN;
Banddicken von 0,30mm bis 5,00mm; Werkzeuglange bis
1.200,00mm; Exzenter- und Hydraulikpressen bis 1.000kN
Weiterbearbeitung

Nieten; Punkt- und WiderstandsschweiBen; Baugruppen-
montage; Gewindeschneiden- und bohren

Materialien

Stahle; Edelstahle; Leicht- und Buntmetalle
Fremdbearbeitung
Wasserstrahl-  und

Laserschneiden;  Trowalisieren;

Schleifen; Entfetten; galvanische Oberflachen; Lackieren;

Pulverbeschichten; Léten sowie diverse Warme-
behandlungen

Qualitatswesen

Zertifiziert nach DIN EN 1SO 9001

CAQ-System: IQS

Messmaschinen  (taktii und optisch); Rauhigkeits-

messmittel;  Messmikroskop;  Schichtdickenmessgerét;

Konturmessgerét; optisches 3D-Koordinatenmessgeréat

Konstruktion

CAD-System: CIMATRON

Formate: DXF/DWG, IGES, VDAFS, STEP

Ubertragung: ODETTE, E-Mail

Umweltmanagement

Zertifiziert nach DIN EN 1SO 14001
Arbeitsschutzmanagement

Zertifiziert nach DIN EN 1SO 45001

Werkzeugbau

Durchgangige CAM-Fertigung auf einem umfangreichen
CNC-Maschinenpark; Anfertigung von Folgeverbund-
werkzeugen, Prifvorrichtungen, Lehren, Musterteilen und
Prototypen

Kundenbranchen

Automobil; Motorrad- und Elektroindustrie; Moébel- und
Beschlagfertigung; Gerate- und Apparatebau; Sport- und
Freizeitindustrie; Luft- und Raumfahrt; regenerative
Energien; Seilbahn- und Motorentechnik; Ristungsguter
Mitarbeiter

ca. 35

Griindung

1949

Standort

Grundflache ca. 7.700m?

Fertigungsflache ca. 4.400m?2

Fir SIE (s)tanzen wir aus der Reihe!



